
  เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ พื้นเท็กซเจอรซีเมนตกันลื่นเซ็ตตัวเร็ว ใชพนและสรางลายบนผิวคอนกรีต 
เพื่อเปนทางเดินในบาน, พื้นรอบสระวายนํ้า, พื้นทางเทานอกอาคารและเคลือบผิวดวยอะคริลิคกันนํ้ามัน
และทําความสะอาดงาย ผลิตจากโพลีเมอรซีเมนตเซ็ตตัวเร็ว, คารับนํ้าหนักสูง โดยมีสวนผสมของซีเมนต
ไมหดตัว, เรซิ่นเพิ่มแรงยึดเกาะ, เคมีเพิ่มความแกรงผิวใหคลายหินทรายคว็อทซและเสนใยไฟเบอรขนาดเล็ก 
เพื่อลดการแตกราวของผิวมอรตาร เหมาะสําหรับใชภายนอกอาคารในงานปรับปรุงทางเดินเทา,
เกาะกลางถนน, พื้นรอบสระวายนํ้า แทนการใชทรายลาง หรือคอนกรีตขัดมัน ซึ่งสกปรกงาย, มีรอยตอ
ทําใหสะดุดและหญางอก หรือแทนแสตมปคอนกรีตที่เรียบมันและกันลื่นไมเพียงพอ

ปราศจากสารทําละลาย (Solvent-Free)
กันลื่น
กลมกลืนกับธรรมชาติ
เปดใชงานไดเร็ว
ทนทานนานป
ทนกรดดาง
แรงยึดเกาะสูง
สวยงาม

เหมาะสําหรับใชภายนอกอาคาร ในงานปรับปรุงพื้น
รอบสระวายนํ้า (Swimming pool surround)
ทางเทา (Foot path)
ทางเดินในสวน (Garden pave way)
แทนการใชทรายลาง หรืองานกอสรางทางเทาใหม 
(New pavement)

ประโยชน บริเวณใชงาน
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Ferrocem 216TX
TROWEL KNOCKDOWN TEXTURE 
CEMENT WALKWAY

พื้นเท็กซเจอรซีเมนตกันลื่น

Datasheet (TDS)

มาตรฐานอางอิงในการทดสอบผลิตภัณฑ
เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ ผลิตและทดสอบตามมาตรฐาน ASTM C109/C109M - 16a,
ASTM C882/C882M - 13a, ASTM C348 - 14, ASTM C1090/C1090M - 15,
ASTM C1708/C1708M - 16, BPN
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บล็อกคอนกรีต ทรายลาง พื้นคอนกรีตเกา

รื้อบล็อกตัวหนอนออก แล้วเทปูนเซ็ทตัวเร็ว
ก่อนพ่น เฟอร์โรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ์ ทับ

ฉีดน้ำด้วยเครื่องฉีดนํ้าแรงดันสูง
(Water jet) ให้สะอาด, ฉาบและ
พ่น เฟอร์โรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ์ ทับ

ฉีดน้ำด้วยเครื่องฉีดนํ้าแรงดันสูง (Water jet)
สามารถฉาบและพ่น เฟอร์โรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ์

ทับได้เลย

บล็อกทรุดจากชั้นทราย

คุณสมบัติทางเทคนิค
คุณสมบัติ คา มาตรฐาน

12 นาที ASTM C1708/
C1708M - 16

เริ่มกอตัวระยะแรก, นาที (ประมาณ)
Initial setting time, minute (Approx.)

19 นาที ASTM C1708/
C1708M - 16

กอตัวระยะสุดทาย, นาที (ประมาณ)
Final setting time, minute (Approx.)

การเปล่ียนแปลงความสูงของมอรตารที่แข็งตัว, 
รอยละ (ประมาณ)
Height change of moist cured hardened grout at
28 days, % (Approx.)

0.11%
ASTM C1090/
C1090M - 15

คาแรงยึดเกาะแนวเฉียง, เมกะปาสคาล (ประมาณ)
Bond strength by slant shear, MPa. (Approx.)
   - ท่ี 6 ชม.
   - ท่ี 1 วัน
   - ท่ี 28 วัน

3 เมกะปาสคาล
4 เมกะปาสคาล

ASTM C882/
C882M - 13a

คารับแรงดัด, เมกะปาสคาล (ประมาณ)
Flexural strength, MPa. (Approx.)
  - ที่ 6 ชม.
   - ท่ี 1 วัน
   - ท่ี 28 วัน

4 เมกะปาสคาล
5 เมกะปาสคาล
5 เมกะปาสคาล

ASTM C348 - 14

คารับนํ้าหนัก, เมกะปาสคาล (ประมาณ)
Compressive strength, MPa. (Approx.)
   - ท่ี 6 ชม.
   - ท่ี 1 วัน
   - ท่ี 28 วัน

15 เมกะปาสคาล
25 เมกะปาสคาล
26 เมกะปาสคาล

ASTM C109/
C109M - 16a

5 เมกะปาสคาล

คุณสมบัติทางกายภาพ
วัสดุแตละช้ัน ลักษณะ

2. เบสโคท (Slurry coat) เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/เอสซี
และผสมผงสี เฟอรโรพิกเมนต

สวนผสม เอ (ซีเมนต) : สวนผสม บี (น้ํายา)
และผงสี

3. เท็กซเจอร (Texture coat) เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/
ทีซี และผสมผงสี เฟอรโรพิกเมนต

สวนผสม เอ (ซีเมนต) : สวนผสม บี (น้ํายา)
และผงสี

1. ไพรเมอร (Primer coat) เฟอรโรเรซ 050 และ
โรย เฟอรโรแซนด#01

อีพ็อกซี่รองพื้นสูตรน้ํา 2 องคประกอบ+ทราย

4. เคลือบสีทับหนา (Colour top coat) เฟอรโรเซ็ม 216
ทีเอ็กซ/ทีพี

สวนผสม เอ (น้ํายา) : สวนผสม บี (น้ํายา)
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วิธีผสมและการใชงาน� Ferrocrete 216TX

ขั้นตอนที่ 1 การเตรียมผิวคอนกรีตเกา

กรณีที่ 1 ผิวพื้นคอนกรีตเกาเปนนํ้าปูนที่แหงไมแข็งแรงไมเหมาะกับการยึดเกาะทับผิว (Laitance) 
หรือเปนผิวมันท็อปปง (Loose mortar topping) ที่พรอมจะหลุดรอน

การเตรียมผิวพื้นคอนกรีตเกา

 วิธีประเมินผิว ใชวิธีกรีดดวยมีด (Knife test) ถาเปนฝุนงาย มีรอยลึกจากการกรีดไดถึง 2 มม.
หรือแซะดวยมีดออกเปนฝุนงาย แสดงวาเปนชั้นนํ้าปูนออนแอ ไมเหมาะกัับการเท เฟอรโรเซ็ม
216 ทีเอ็กซ ทับหนา
 การเตรียมผิว ผิวที่ออนแอจะตองถูกกัดออกดวย เครื่องขัดเตรียมผิวคอนกรีต (Concrete
scarifier) (รหัสสินคา FG-OE-0001-01) ใหไดความหยาบตามมาตรฐานสถาบันซอมแซมคอนกรีต
ระหวางประเทศ มีคาความหยาบระหวาง 3-5 (The International Concrete Repair Institute ICRI 
csp 3-5) จนถึงชั้นที่แข็งแรง ท้ังนี้ เครื่องขัดเตรียมผิวคอนกรีต (Concrete scarifier) (รหัสสินคา 
FG-OE-0001-01) จะทําใหผิวหยาบ (Rough profile) เหมาะกับการยึดเกาะ สวนกรณีท็อปปงหลุดรอน
จากผิวคอนกรีต ตองสกัดและเทท็อปปงใหม ปกติควรมีคารับน้ําหนักไมนอยกวา 210 กก./ตร.ซม. 
ที่ 28 วัน ดูดฝุนและเช็ดดวยผาม็อบหมาด

ชนิดตัวอยาง T ทดสอบ 
ซ° SRV SRV

T = 35 ซ° CF SRV SRV
T = 35 ซ° CF

เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ

ทดสอบสภาพแหง ทดสอบสภาพเปยก 

28 63 60 0.60 59 56 0.56

กระเบื้องเซรามิคท่ัวไป 28 57 54 0.54 26 25 0.25

ผลการทดสอบคาความตานทานการไถล BPN (British Pendulum Number)

*หมายเหต : T : ผลทดสอบ (Test), SRV : คาความตานทานการล่ืนไถล (Skid-Resistance value ; BPN), CF : คาสัมประสิทธิ์แรงเสียดทาน (Coefficent of friction = SRV/100)

เปรียบเทียบกันคากันลื่นของกระเบ้ืองเซรามิคผิวเรียบท่ัวไป



 ผสม เฟอรโรเรซ 050 (8 กก./ชุด) เทสวนผสม บี (สารเรงแข็ง) 3 กก. ลงในสวนผสมเอ (เบส) 
5 กก. ปนดวย สวานพรอมดอกปน (1600 วัตต) (รหัสสินคา FG-OE-0002) 300-600 รอบตอ
นาที นาน 2-3 นาที ใหเปนเนื้อเดียวกัน จากนั้นเติมนํ้าสะอาด จํานวน 10 กก. ควรใชใหหมดภายใน 
20 นาที โดยน้ําหนัก นําสวนผสมท่ีไดไปทาบนพื้นผิวคอนกรีตท่ีเตรียมผิวหยาบสะอาดไวแลว 
ทาดวย ลูกกล้ิงทาสี 9 นิ้ว (รหัสสินคา FG-OE-0061) ขณะเปยก โรยทราย เฟอรโรแซนด#01 
ทิ้งแหงหมาด 1-2 ชม. *ปริมาณการใชประมาณ 0.3 ลิตร/ตร.ม./ควรทา1-2 ครั้ง 
ขึ้นอยูกับการดูดซึมของผิว

ขั้นตอนที่ 2 ชั้นไพรเมอร (Primer)
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ทาไพรเมอรทาไพรเมอร

 วิธีประเมินผิว ใชวิธีหยดดวยนํ้า (Drop test) หากทดลองหยดน้ําบนผิวแลว หยดนํ้ากลมเหมือน
นํ้าบนใบบัว ดูดซึมชาภายใน 10 วินาที ยังไมซึมหมด แสดงใหเห็นวานาจะมีสารเคลือบผิวอยู
 การเตรียมผิว ใชเครื่องขัดผิว (Floor grinding) เปนใบลูกถวยเพชร หมุนขัดบนผิว เพื่อลอก
สารเคลือบผิวออก ใหผิวหยาบสะอาด ทั้งนี้ ควรทดสอบหยดนํ้าอีกครั้งหลังเตรียมผิวและทดลอง
เทเฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ ทดสอบ 1-2 ตร.ม. กอนเทแผงใหญ

กรณีที่ 2 ผิวพื้นเกาเคลือบสารที่เปนอุปสรรคตอการยึดเกาะทั้งที่มองเห็นไดงายและที่สังเกตไดยาก 
เชน นํ้ายาบม, นํ้ามัน, สารกันนํ้าและอีพ็อกซี่

  ผิวคอนกรีตขัดมัน (Trowel floor) ควรมีคารับนํ้าหนักไมตํ่ากวา 210 กก./ตร.ซม. และ
แหงเซ็ตตัวสมบูรณไมตํ่ากวา 28 วัน ใช เครื่องขัดเตรียมผิวคอนกรีต (Concrete scarifier)
(รหัสสินคา FG-OE-0001-01) กัดผิวใหเปนรองใหหยาบสะอาด เพื่อเพ่ิมแรงยึดเกาะใหไดความ
หยาบตามมาตรฐานสถาบันซอมแซมคอนกรีตระหวางประเทศ มีคาความหยาบระหวาง 3-5
(The International Concrete Repair Institute ICRI csp 3-5)

การเตรียมผิวพื้นคอนกรีตใหม

เครื่องขัดเตรียมผิวคอนกรีต (Concrete scarifier)



  นําสวนผสม บี (นํ้ายา) 5 กก. เทลงไปในถังผสม ปนดวย สวานพรอมดอกปน (1600 วัตต) 
(รหัสสินคา FG-OE-0002) (300-650 รอบ/นาที) นานประมาณ 1 นาที จากนั้นนําสวนผสม 
เอ (ซีเมนต) 25 กก. และเทผงสี เฟอรโรพิกเมนต (550 กรัม) ลงไปและปนดวย สวานพรอม
ดอกปน (1600 วัตต) (รหัสสินคา FG-OE-0002) นานประมาณ 2 นาที ท้ิงพักไลฟองอากาศ 
10-15 วินาที จากนั้นรีบนําไปเทบนพื้นที่ทา อีพ็อกซ่ีรองพื้น ชนิดปองกันความชื้นผานสูตรนํ้า 
(เฟอรโรเรซ 050) ทันที ตองเทใหหมดภายใน 20 นาที หลังผสมเสร็จอุณหภูมิพื้นผิว กอนเทตอง
ไมเกิน 35 °ซ เมื่อเทแลวตองฉาบ หรือปาดดวย คราดปรับระดับรอง U5 (รหัสสินคาFG-14OE-
8858915211125) *ปริมาณการใช 1.2-1.5 กก./ตร.ม./หนา 1-1.5 มม. ทิ้งแหง1-4 ชม. 
ขึ้นอยูกับอุณหภูมิ

ขั้นตอนที่ 3 ชั้นปูนรองพื้น (Slurry coat)

 แบงสวนผสม บี (นํ้ายา) 200 กรัม เทลงไปในถังผสม จากนั้นสวนผสมเอ  (ซีเมนต) 1 กก. 
รวมเปน 1.2 กก. ตอการใสในกาพนทรายตอครั้ง เทลงไปและปนดวย สวานมือ (300-600 
รอบ/นาที) นานประมาณ 3 นาที จากนั้นรีบนําไปเทใส กาพนทราย (รหัสสินคา AS-LB-0101) 
พนบนพื้นที่ฉาบชั้น เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/เอสซี (Slurry coat) ที่แหงแลว โดยพนใหมี
ความแนนทึบประมาณ 80% ของพื้นท่ีทั้งหมด โดยเทใส กาพนทราย (รหัสสินคา AS-LB-0101) 
ขนาดหัวพนเสนผานศูนยกลาง 8 มม. แรงลม 1-2 บาร ปมพลมขนาด 1.2 เอชพี ขึ้นไป 
พนครั้งละ 2 กก. พนใหหมดภายใน 5 นาที และฉาบตบใหเรียบ (Trowel knockdown) ท้ิงแหง 
6 ชม. กอนเคลือบทับหนา *ปริมาณการใชประมาณ 0.7-1 กก./ตร.ม./พน 1 ครั้ง ฉาบกดผิว
เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีซี (Texture coat) ดวยเกรียงเหล็ก หลังจากพนประมาณ 1-5 นาที

ขั้นตอนที่ 4 ชั้นพนเท็กซเจอร (Texture coat)
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เครื่องมือ

เครื่องมือ

เคร่ืองผสมชนิดสวานพรอมดอกปน (1600 วัตต)
กําลังไฟฟา
ขนาดเกลียวตัวกวนสี
ขนาดแกนตัวกวนสี
เสนผาศูนยกลางตัวกวนสี
ความเร็วรอบ 2 ระดับ เกียร1)
          เกียร2) 

1600 วัตต
เอ็ม 14 x 2

16 มม.
166 มม.

150-300 รอบ/นาที
300-650 รอบ/นาที

เกียร 2
สปด 3
ระยะเวลาผสม 
30 วินาที

เกียร 2
สปด 5
ระยะเวลาผสม 
90 วินาที

(เทน้ําลงกนถังกอนเท เฟอรโรเซ็ม 216ทีเอ็กซ และปนผสมทันที) ผสมแลวใชใหหมดภายใน 15 นาที 
หามเติมนํ้าเพ่ิมควรผสมครั้งละ 1-2 กก.

เคร่ืองผสมชนิดสวานมือ กาพนทราย

กําลังไฟฟา
ขนาดแกนตัวกวนสี
ความเร็วรอบ

450 วัตต
10 มม.

300-600 รอบ/นาที

ขนาดหัวพน
แรงลม

8 มม.
1.2 บาร



ลูกคาสามารถติดตอสอบถามขอสงสัยดานวิธีการใชสินคาใหถูกตองไดที่แผนกขาย 
ของบริษัทฯ sale@ferroproduct.co.th และสามารถขอขอมูล หรือรองขอการจัดกิจกรรม 
ดังตอไปนี้
 1. ขอขอมูลสินคาฉบับที่มีการแกไขลาสุด (Updated datasheet)
 2. ขอเอกสารเงื่อนไขการขายและใบแจงราคาสินคา (Price list & Sale condition)
 3. ขอนัดใหสงเจาหนาที่เทคนิคไปสาธิตสินคาที่หนางาน (Job site) ของลูกคา 
     โดยขอกรอก (แบบฟอรมความตองการสาธิตสินคา) กอนการซื้อขายสินคา 
     (Demonstration request form)
 4. ขอนัดใหสงเจาหนาที่เทคนิคไปฝกอบรมการใชสินคาใหแกชางที่หนางานของลูกคาโดย

การสนับสนุนดานเทคนิค

 เทสวนผสม บี ลงในสวนผสม เอ กวนใหเปนเนื้อเดียวกัน นําไปทาดวย ลูกกล้ิงทาสี 9 นิ้ว 
(รหัสสินคา FG-OE-0061) ทา 2 ครั้ง หลังจากครั้งแรกแหงสนิทแลว สามารถเติมทรายละเอียด 
120 เมช ได เพื่อเพิ่มคากันลื่น R10-11 แตจะทําความสะอาดยากข้ึน

ขั้นตอนที่ 5 ชั้นเคลือบสีทับหนา (Colour top coat)

ขอจํากัด/ขอควรระวัง
เปนงานศิลปะ (Art work) การกดลายขึ้นอยูกับฝมือชาง ไมสามารถทําใหลายเทากันทุกเม็ดได
ควรคํานวนพื้นที่ ที่จะใชแนนอนและเตรียมผสม เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีซี (Texture coat) 
ใหเสร็จ โดยปองกันไมใหเกิดระดับรอยตอ ไมเปนเนื้อเดียวกัน
ควรผสมและพนตอเนื่อง หาม หยุดจนจบ 1 รอยตอ
ระวังฝนจะทําใหผิวดาง
การทาสีเคลือบดวย เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีพี (2K Polyurethane solvent-base top coat) 
ตองเวน ครั้งแรกอยางนอย 2-6 ชม. ขึ้นอยูกับอุณหภูมิ หากรีบทาตอเนื่อง 2 ครั้ง สีจะมีความ
ดาน (Matt) โดยความเงาจะลดลงหากเวน 24 ชม. หลังทาแตละครั้งจะไดสีกึ่งเงา (Semi-Gloss)
ควรปรับสโลปไมใหนํ้าขังบนผิว กอนที่จะทําระบบผิวพื้น เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ
ไมทนตอการขูดลากจากของแข็ง เชน โต็ะมาหินที่มีน้ําหนักมากขูดลาก หรือแผนเหล็กขูดลาก
การบมนํ้ามากเกินไปบนผิวคอนกรีตที่จะเท เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/เอสซี (Slurry coat) 
อาจทําใหผิว เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/เอสซี (Slurry coat) โปงพองเปนบางจุดได
หาม เทขามรอยตอชนิดขยายตัว (Expansion joint)
ควรซอมรอยราวใหไมขยับตัวดวย เฟอรโรเรซ 700 หรือ เฟอรโรเรซ 717 กอนท่ีจะทํา 
เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ หากรอยราวขยับ ผิวบนจะแตกราวตามได รอยราวคอนกรีตที่เกิดจาก
การทรุดตัวของดิน ตองบดอัดซอมและเทคอนกรีตใหม
หาม เททับบนถนนยางมะตอย (Asphalt) 
ไมเหมาะกับทางวิ่งรถยนต เหมาะกับทางเดินเทานั้น
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การทา เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีพี (2K Polyurethane solvent-base top coat)



   กรอก (แบบฟอรมความตองการฝกอบรมสินคาหลักสูตรชางผูปฎิบัติงาน 
     (Worker training request form)
 5. ขอนัดมาฝกอบรมการใชสินคาในหลักสูตรผูควบคุมงาน (Foreman) ที่ศูนยฝกอบรม
     ของบริษัทฯ (Ferro training center) แบบฟอรมความตองการฝกอบรมสินคา
     หลักสูตรผูควบคุมงาน (Foreman training request form)

ควรลางเครื่องมือผสมดวยนํ้าทันที กอน เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ แหง
กรณีที่แหง ควรสกัดออกดวยแรงกล

การทําความสะอาดเครื่องมือ
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อายุการเก็บและวิธีการเก็บรักษา
อายุการเก็บ 1 ป
เก็บในที่รม, แหง อุณหภูมิประมาณ 23 °ซ + 2% ความชื้นสัมพัทธ 50 + 5%RH 
(ตามมาตรฐาน ISO 554)

ปริมาณการใช

1. เฟอรโรเรซ 050 (Primer coat) 

3. เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/เอสซี
(Slurry coat)

4. เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีซี (Tex-
ture coat)

6. เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีพี (2K
Polyurethane solvent-base top
coat)

2. เฟอรโรแซนด#01

5. เฟอรโรพิกเมนต

สวนผสม เอ (เบส) = 5 กก.
สวนผสม บี (สารเรงแข็ง) = 3 กก.
8 กก./ชุด (เอ+บี)

สวนผสม เอ (ซีเมนต) : 25 กก.
สวนผสม บี (น้ํายา) : 5 กก.
30 กก./ชุด (เอ+บี)

สวนผสม เอ (ซีเมนต) : 25 กก.
สวนผสม บี (น้ํายา) : 5 กก.
30 กก./ชุด (เอ+บี)

สวนผสม เอ (นํ้ายา) : 3.2 กก.
สวนผสม บี (น้ํายา) : 0.8 กก.
4 กก./ชุด (เอ+บี)

25 กก./ถุง

550 กรัม/ถุง

ประมาณ 0.3 กก./ตร.ม./1 คร้ัง

ประมาณ 1.2-1.5 กก./ตร.ม./1-1.5 มม.

ประมาณ 0.8-1 กก./ตร.ม./1 คร้ัง

ประมาณ 0.5-0.6 กก./ตร.ม./2 คร้ัง

ประมาณ 0.2-0.5 กก./ตร.ม./1 คร้ัง

ประมาณ 550 กรัม/216 ทีเอ็กซ/
เอสซี/ทีซี/30 กก./ชุด (เอ+บี)

ชื่อสินคา ขนาดบรรจุ ปริมาณการใช/ตร.ม.

เฟอรโรเรซ 050 (Primer coat) ขนาดบรรจุ 8 กก./ชุด (เอ : 5 กก., บี : 3 กก.)
เฟอรโรแซนด#01 ขนาดบรรจุ 25 กก./ถุง
เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/เอสซี (Slurry coat) ขนาดบรรจุ 30 กก./ชุด (เอ : 25 กก., บี : 5 กก.) 
เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีซี (Texture coat) ขนาดบรรจุ 30 กก./ชุด (เอ : 25 กก., บี : 5 กก.)
เฟอรโรพิกเมนต ขนาดบรรจุ 550 กรัม/ถุง 
เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีพี (2K Polyurethane solvent-base top coat) ขนาดบรรจุ 
4 กก./ชุด (เอ : 3.2 กก., บี : 0.8 กก.)

ขนาดบรรจุ



กรณีสัมผัสตา ควรลางดวยนํ้าสะอาดในปริมาณมากและพบแพทยทันที
กรณีสัมผัสผิวหนัง อาจเกิดการระคายเคือง ควรลางออกดวยนํ้าสะอาด
กรณีกลืนกิน อยาทําใหอาเจียน รีบพบแพทยทันที
กรณีสูดหายใจ หลีกเลี่ยงการสูดหายใจ สัมผัสกลิ่นในอากาศ
เปนวัสดุสูตรนํ้า ไมติดไฟ
ควรสวมถุงมือและแวนตาปองกันขณะทํางาน

ขอแนะนําเกี่ยวกับความปลอดภัย

เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ มีสวนผสมของ พอลิยูรีเทนและซีเมนต กรุณาอยาเทสวนผสมที่เหลือลงทอระบายนํ้า
สาธารณะ ควรตากทิ้งใหแหงแข็งดวยการสัมผัสแสงแดด

การทิ้งเศษวัสดุ

การขนสง
ขอกําหนดการขนสง เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ ผานถนนสาธารณะ
 กระทรวงคมนาคมประเทศไทย : ไมมีขอกําหนด
 กระทรวงคมนาคมสหรัฐอเมริกา : ไมมีขอกําหนด
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1) เฟอรโรเรซ 050/8
  8 กก./ชุด (เอ+บี) เอ = 5 กก., บี = 3 กก.
  รหัสสินคา FG-7IC-8858915272522
2) เฟอรโรแซนด#01/25   25 กก./ถุง
  รหัสสินคา FG-4IC-8858915249913
3) เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/เอสซี (Slurry coat)
  30 กก./ชุด (เอ+บี) เอ = 25 กก., บี 5 กก.
  รหัสสินคา FG-2IC-8858915221438
4) เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีซี (Texture coat)
  30 กก./ชุด (เอ+บี) เอ = 25 กก., บี 5 กก.
  รหัสสินคา FG-2IC-8858915221445

5) เฟอรโรพิกเมนต สีเทาออน 550 กรัม/ถุง
  รหัสสินคา FG-2IC-8858915221469
6) เฟอรโรพิกเมนต สีเทาเขม 550 กรัม/ถุง
  รหัสสินคา FG-2IC-8858915221476
7) เฟอรโรพิกเมนต สีนํ้าตาลออน 550 กรัม/ถุง
  รหัสสินคา FG-2IC-8858915221599
8) เฟอรโรพิกเมนต สีครีม 550 กรัม/ถุง
  รหัสสินคา FG-2IC-8858915221643

ขนาด

Primer

Slurry Coat Texture

Acrylic Topcoat



9) เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีพี สีเทาออน
  (2K Polyurethane solvent-base top coat)
  4 กก./ชุด (เอ+บี) เอ = 3.2 กก., บี 0.8 กก.
10) เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีพี สีเทาเขม
    (2K Polyurethane solvent-base top coat)
    4 กก./ชุด (เอ+บี) เอ = 3.2 กก., บี 0.8 กก.
11) เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีพี สีนํ้าตาลออน
    (2K Polyurethane solvent-base top coat)
    4 กก./ชุด (เอ+บี) เอ = 3.2 กก., บี 0.8 กก.
12) เฟอรโรเซ็ม 216 ทีเอ็กซ/ทีพี สีครีม
    (2K Polyurethane solvent-base top coat)
    4 กก./ชุด (เอ+บี) เอ = 3.2 กก., บี 0.8 กก.
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1) เครื่องขัดเตรียมผิวคอนกรีต
  รหัสสินคา FG-OE-0001-01
2) สวานผสมพรอมดอกปน
 รหัสสินคา FG-OE-0002
3) ลูกกลิ้งทาสี 9 นิ้ว
 รหัสสินคา FG-OE-0061
4) เครื่องผสมปูนปรับระดับขนาด 50 กก.
5) รองเทาตะปู ขนาด 300 มม.*140 มม.
  รหัสสินคา FG-14OE-8858915211156
6) คราดปรับระดับรอง U5
  ขนาด 5 มม.x50 มม.x61 ซม.
  รหัสสินคา FG-14OE-8858915211125
7) กาพนทราย
  รหัสสินคา AS-LB-0101

อุปกรณ1 2

3 4

5 6

7

สีม่วง/Purple สีน้ำตาล/Brown

สีครีม/Cream สีเขียว/Green สีฟ้า/Blue

สีเทาอ่อน/Light gray สีน้ำตาลอ่อน/Light brownสีเทาเข้ม/Dark gray

*สีจริงจะแตกตางจากการพิมพ



การรับประกันสินคา: บริษัทฯ ยินดีเปลี่ยนสินคาที่พิสูจนชัดวาเกิดจากการบกพรองของกระบวนการผลิตใหแกลูกคาเปนสินคาใหมในมูลคา
เทากับสวนท่ีผิดพลาด ไมสามารถคืนเปนเงินไดโดยลูกคาตองแจงเปลี่ยนภายใน 7 วัน นับแตวันสั่งซื้อ ทั้งนี้ ลูกคาไมสามารถเรียกรองความ
เสียหายอื่นๆ ท่ีสืบเน่ืองจากการใชวัสดุท้ังทางตรงและทางออมและการสงมอบสินคาลาชาของบริษัทฯ ได อน่ึงไมสามารถเปลี่ยนสินคาใน
กรณี ความผิดพลาดในการใชงานเกิดจากฝายลูกคาโดยไมสามารถอางอิงขอแนะนําของพนักงานขายการสาธิตหรือขอมูลเอกสารทาง
เทคนิคเนื่องจากบริษัทฯ สงวนสิทธิ์มิใหพนักงานชี้แจงเทคนิคและเอกสารขอมูลเชิงเทคนิคและการสาธิตสินคามีวัตถุประสงคเพียงเพ่ือให
ลกูคาทราบถงึคณุสมบตัแิละวธีิการใชงานโดยสงัเขป ไมสามารถยดึถอืเปนขอมลูผกูมดัในการใชงานจรงิ ดงันัน้ลูกคาจะตองรับผดิชอบตอ
การแสดงเจตจํานงในการจะใชสินคาของบริษัทฯ เอง และควรซ้ือจํานวนนอยไปทดลองใชใหเหมาะสมกับหนางานจริงกอนสั่งซื้อในจํานวน
มากคร้ังตอไป ท้ังนี้คาทางเทคนิคและนํ้าหนักสินคา มีเกณฑการคลาดเคล่ือนสูงสุดไมเกิน ± 5% ของขอมูลที่ระบุในขอมูลสินคา (Data 
sheet) และบริษัทฯ สงวนสิทธิ์ในการปรับปรุงสูตรการผลิต หรือการออกแบบบรรจุภัณฑใหม โดยไมตองแจงใหทราบลวงหนาทั้งน้ีลูกคา
ตองขอขอมูลสินคาลาสุดและเงื่อนไขการขายจากบริษัทฯ กอนการใชงานจริงและกอนการส่ังซื้อทุกคร้ังดังนั้นบริษัทฯ ถือวาลูกคาไดรับ
ทราบเขาใจและยินยอมเงื่อนไขการขายของ บริษัทฯ แลว กอนการใชงาน (สินคาของบริษัทฯ อนุญาตใหใชเฉพาะผูผานการอบรมจาก 
บริษัทฯ แลวเทานั้น)
*ดูและขอขอมูลเพิ่มเติมไดที่ เงื่อนไขการขาย (Sale conditions) จากแผนกขาย ของบริษัทฯ sale@ferroproduct.co.th� 
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*ภาพในขอมูลสินคาทั้งหมดหามคัดลอก หรือทําสําเนา สงวนลิขสิทธ์ิโดย บจก.เฟอรโร คอนสตรัคชั่น โปรดักส ตาม พรบ.ลิขสิทธ์ิ พ.ศ. 2558

1) เครื่องวัดความชื้น
2) เครื่องเจียรไฟฟา 4"
3) เครื่องฉีดนํ้าแรงดันสูง
4) ถังพน

เครื่องมือที่ชางตองใชหาซื้อไดทั่วไป1 2 3


